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1 SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-02.01. Technologia

1.1 WSTEP

1.1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
technologicznych zwigzanych z przebudows Stacji Uzdatniania Wody w Brzozowie-Jakla
Wielka.

1.1.2 Kody wedlug Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych
Jub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa: 45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagow, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei, wyréwnywanie terenu

Kategorie: 45232430-5 Roboty w zakresie uzdatniania wody
45232151-5 Wezly do przepompowywania wody
45252120-5 Zaklady uzdatniania wody

1.1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy Robotach
wymienionych w punkcie 1.1.1, 1.1.4.

1.1.4 Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza:

|. DEMONTAZU ISTNIEJACYCH URZADZEN

Demontaz obejmuje:

a) filtry ci$nieniowe pionowe o Srednicy ¢1400 mm w istn. budynku —szt.6
b) pompy glebinowe w istn. studni zbiorczej — szt.3

2. DOSTAWA | MONTAZ -ISTNIEJACY BUDYNEK TECHNOLOGICZNY

a)  dostawa i montaz urzadzen:

v filtr ci$nieniowy pionowy o parametrach:

$rednica: $1400 mm
powierzchnia filtracji: 1,54 m?
cisnienie: 0,6 MPa
pojemnos¢: 3,15m’
kroéce do wody: DN100
krociec do powietrza: DN40
krociec do odpowietrzenia: 1i1/4”
ilos¢: szt.6

v dmuchawa w obudowie dzwigkochtonnej do wzruszania zloza powietrzem o

parametrach:

wydajnos¢: 1,78 m*/min
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wysokos¢ podnoszenia: 0,07 MPa
moc: 5,5 kW
ilosé: szt. |

b)  dostawa i montaz aparatury kontrolno pomiarowe;:
v wodomierz o srednicy DN65 do pomiaru ilosci wody uzdatnionej
powierzchniowej; szt. 1
¢)  dostawa i montaz fragmentéw instalacji technologicznej wraz z armatura:
Projektowang instalacj¢ technologiczng wewnatrz istniejacego budynku technologicznego wykonaé z
rur i ksztaltek z PVC faczonych przez klejenie. Istniejaca armature stanowia zawory kulowe, zwrotne
oraz przepustnice z napgdem recznym w ktorych nastapi wymiana napedéw na pneumatyczne (w

miejscach wg projektu). Wymiana przepustnic Dn40 (na rurociagu powietrza) na przepustnice z
napedem pneumatycznym. Ponadto dostawa i montaz armatury na odcinkach projektowanych.

d)  dostawa i zasypanie filtréw zlozem:

v' zwirowym o uziarnieniu 4-6 mm:

wysoko$¢ warstwy: 0,15m
ilos¢ ztoza na 1 filtr: 0,4 tona
ilo$¢ ztoza na 7 filtrow: 2,8 ton
v' zwirowym o uziarnieniu 8-10 mm:
wysoko$¢ warstwy: 0,15 m
iloé¢ ztoza na 1 filtr: 0.4 tona
ilos¢ zloza na 7 filtrow: 2.8 ton
v' piaskowym o uziarnieniu 0,8-1,4 mm:
wysokos¢ warstwy: 1,2m
ilos¢ zloza na 1 filtr: 3,1 tony
ilos¢ ztoza na 4 filtry: 12.4 tony
v katalitycznym DEFEMAN o uziarnieniu 1,2-3,0 mm:
wysokos¢ warstwy: 1.2m
ilos¢ ztoza na 1 filtr: 3,1 tony
ilos¢ ztoza na 3 filtry: 9,3 tony

3. DOSTAWA [ MONTAZ -ISTNIEJACY BUDYNEK SPREZARKOWNI

a) Sprezarka bezolejowa tlokowa w obudowie dzwigkochtonnej (do napowietrzania wody podziemne,
zasilania przepustnic sterowanych pneumatycznie oraz pompy mamutowej dla projektowanych filtrow
otwartych) o parametrach:

wydajnosé: 11,0 dm’/s
max. ci$nienie robocze: 10 bar
moc: 5,5 kW
ilosé: szt. 2

4. DOSTAWA [ MONTAZ -PROJEKTOWANA HALA FILTROW SAMOPLUCZACYCH

a)  Filtry samoptuczace z pokrywami o parametrach:

srednica: 2450 mm
wysoko$¢ H: 5,675 m
powierzchnia filtracji: 4,7 m2
material stal nierdzewna: 1.4301

piasek filtracyjny o uziarnieniu 0,8+ 1,2 w komplecie- 9,4 m3
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pluczka z polipropylenu

dno filtra w formie stozka

rozprowadzenie wody obwodowe za pomoca deflektora miedzy plaszczem
filtraa stozkiem dolnym ptuczki

ilos¢ filtrow 2 szt.
b) zbiornik wody:
srednica: 800 mm
wysokos¢ H: 5,60 m
material stal: 1.4301
ilosé: | szt
c) zbiornik poptuczyn:
Srednica: 600 mm
wysokos¢ H: 1,90 m
materiat stal: 1.4301
ilosé: 1 szt

d) zestaw pomp poziomych posrednich sktadajacy si¢ z 2 pomp-kazda o nastepujacych parametrach:

wydajnosé: 40 m*h
wysokos$¢ podnoszenia: 70 m H20
moc: 15,0 Kw

) pompa in-line jednostopniowa podwojna wirowa:

wydajnosé: 4,0 m*/h
wysokos¢ podnoszenia: 5,0-7,0 m H20
moc: 2x0,25KW
ilos¢: 1 szt.

f) dostawa i montaz aparatury kontrolno pomiarowe;j:

* manometr do pomiaru cisnienia wody (na rurociagu thocznym pomp) —szt. 1

g) dostawa i montaz instalacji technologicznej wraz z armatura;

Instalacje technologiczna wewnatrz projektowanej hali technologicznej wykona¢ z rur i ksztaltek z
PVC faczonych przez klejenie, oraz z PE faczonych przez zgrzewanie. Armature stanowig
przepustnice z napgdem recznym i pneumatycznym, zawory zwrotne. Zestaw pompowy wykonany z
rur i ksztaltek ze stali nierdzewnej laczonych przez spawanie i ztacza kotierzowe.

5. DOSTAWA I MONTAZ- ISTNIEJACA STUDNIA ZBIORCZA WOD POWIERZCHNIOWYCH

a)  Dostawa i montaz pomp- zatapialnych o nastgpujacych parametrach:

Pompa glebinowa -wydajnos¢: 30,0 m3/h
wysoko$¢ podnoszenia: 17 m H20
moc: 23 kW
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ilos¢: I szt
Pompa glebinowa -wydajnosé: 19,0 m3/h
wysoko$¢ podnoszenia: 17 m H20
moc: 1,5 kW
ilos¢é: 1 szt
Pompa glgbinowa-wydajnosé: 12,0 m3/h
wysokos$¢ podnoszenia: 17 m H20
moc: 1,1 kW
ilos¢: | szt

1.1.5  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z Dokumentacja Projektowa oraz
sporzadzonymi przedmiarami oraz ST-00.

Stacja Uzdatniania Wody — zespot obiektow wyposazonych w urzadzenia stuzace do uzdatniania
wody surowej, tak aby odpowiadata ona warunkom wody pitne;j.

Woda surowa — woda dostarczana z ujeé¢ wody, wymagajaca uzdatnienia.
Woda uzdatniona — woda odpowiadajaca, po jej oczyszczeniu, warunkom wody pitne;j.

Woda pluczaca — woda stuzaca do plukania i oczyszczania urzadzenia technologicznego dla
przywrdcenia sprawnosci jego dziatania.

Filtracja — proces technologiczny mechanicznego i absorpcyjnego zatrzymania zanieczyszczen
podczas przeptywu wody przez ztoze filtracyjne.

Filtr ci$nieniowy — zbiornik filtracyjny wypetniony zlozem filtracyjnym, shizacy do oddzielania cial
statych od cieczy i gazow.

Dmuchawa — urzadzenie sprezajace gaz w celu wywolania przeptywu przez sie¢ przewodow oraz
wlaczonych w sie¢ urzadzen.

Sprezarka — maszyna stuzaca do sprezania i przetlaczania gazow.

Pompa — urzadzenie do mechanicznego przetlaczania cieczy na wyzszy poziom lub do miejsca o
wyzszym jej cisnieniu..

Wodomierz — przyrzad pomiarowy stuzacy do pomiary ilogci przesylanj przewodem cieczy lub gazu.

Ci$nienie robocze instalacji p,,, — obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji, ktére dla
zachowania zakladanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.

Ci$nienie prébne p,, e — cisnienie w najnizszym punkeie instalacji, przy ktérym dokonywane jest
badanie jej szczelnosci.

1.1.6 Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania podano w ST-00.

Wykonawea jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora.

1.2 MATERIALY

Kazdy stosowany material, wyrob i preparat, w tym dezynfekcyjny, uzyty w instalacjach i urzqdzeniach
stuzacych do uzdatniania i przesylania wody powinien uzyskaé zgode wlasciwego panstwowego
powiatowego inspektora sanitarnego wydanq na podstawie atestu higienicznego Panstwowego
Zakladu Higieny.
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Stosowane Materialy: rury, armatura itp. musza mie¢ atesty fabryczne, certyfikaty, atesty higieniczne
PZH.

Wszystkie zakupione przez Wykonawcg materialy powinny odpowiada¢ normom  krajowym
zastapionym, jesli to mozliwe, przez normy europejskie lub technicznym aprobatom europejskim.

> Rury i ksztattki z PVC
Rury na min. PN10 wg DIN 8062 lub PN-EN 1452-2:2000.
Ksztaltki wg normy DIN 8063 — ISO 727 — NFT 54-028 — KIWA 54.
Wiasciwosci PVC-U:

- gestosé: 1,38 g/cm®

- wytrzymalos¢ na rozciaganie: 55 N/mm’

- wydluzenie wzgledne przy rozrywaniu: >30%

- udarnos¢: nie peka

- modut Younga: 3000 N/mm?
- wspolezynnik rozszerzalnosci liniowej: 0,08 mm/m°C
- max. temperatura pracy: 60°C

- temperatura migknigcia wg Vicata: > 76°C

- rezystencja powierzchniowa: ca. 107 Q

> Rury ze stali nierdzewnej

Rury wg PN-EN 10088.
materiat: 1.4301

» Zbiornik filtra samopluczacego

Wykonany ze stali wg PN-EN 10088.
material stal nierdzewna: 1.4301

> Zbiornik wod
Wykonany ze stali wg PN-EN 10088.
materiat stal nierdzewna: 1.4301
» Zbiornik filtratu
Wykonany ze stali wg PN-EN 10088.

material stal nierdzewna: 1.4301

> Zbiornik filtra ci$nieniowego

Musi  spetnia¢  wymagania dyrektywy 97/23/WE i Warunki Dozoru Technicznego

WUDT/UC/2003.

- wykonane ze stali niskoweglowej,

- powierzchnia  zewnetrzna  zabezpieczona antykorozyjnie  farbg podktadowa-
przeciwrdzewna,

- powierzchnia wewnetrzna zabezpieczona farba z atestem PZH.

> Zloze filtracyjne katalityczne DEFEMAN

- gestos¢ nasypowa: 1,80 T/m’,

- charakterystyka fizykochemiczna: MnO, 83,83%, MnO 3,1%, Fe;,0;5 2,72% (wartosci
srednie)

- ziarna koloru brazowego do czarnego,

- zawartos¢ wody: 4%,

- wymagane dopuszczenie do stosowania do uzdatniania wody pitnej —atest PZH.
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» Pompy
Powinny spenia¢ wymagania w zakresie bezpieczenstwa okreslone w PN-EN 809.

Pompy posrednie:
- poziome jednostopniowe pompy odérodkowe z  osiowym kréécem ssawnym i
promieniowym kroé¢cem tlocznym
- korpus pompy z zeliwa szarego,

Pompy in-line:
- jednostopniowa pompa podwojna
- korpus pompy z zeliwa szarego
- wirnik z zeliwa szarego

Pompy gtebinowe:
- obudowa, stal nierdzewna
- wal i sprzeglo, stal nierdzewna

» Dmuchawa

- dmuchawa wyposazona w zawdr zwrotny, tlumik tloczenia, thumik ssania,
- konstrukcja nie powinna wymagac¢ stosowania fundamentu,
- obudowa dzwigkochtonna

» Sprezarka
Chiodzona powietrzem, jednostopniowa, tlokowa, bezolejowa.

» Wodomierz

- material wykladziny czujnika: twardy elastomer,
- przylacze kotnierzowe.

» Armatura

Przepustnice:
- ci$nienie nominalne PN 16, PN10,
- temperatura pracy: -40 do +120°C,
- korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego,
- dysk klapy wykonany ze stali nierdzewnej,
- trzpien wykonany ze stali nierdzewne;,
- pierscien uszezelniajacy i O-ring z NBR lub EPDM.

Zawory zwrotne:
- wykonanie bezkotnierzowe do montazu pomigdzy kolnierzami lub kotnierzowe,
- ciénienie nominalne PN 16,
- uszczelka w ksztalcie O-ringu z NBR lub EPDM,
- Korpus z zeliwa szarego lub ze stali nierdzewne;j.
Napedy reczne:
-z zeliwa sferoidalnego lub dzwignia aluminiowa z plytka zapadki wykonana z
cynkowanej stali.
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Napedy pneumatyczne:

- dwustronnego dziatania,

- temperatura pracy: -30 do +90°C,

- podwéjny system zgbatkowy,

- aluminiowy korpus sitownika utwardzony wewnetrznie i zewnetrznie przez anodowanie
_ zabezpieczenie sitownika przed korozyjnym dzialaniem otoczenia i zuzyciem.

Zestawienie materialéw i urzadzen znajduje si¢ w Dokumentacji Projektowej.

Skladowanie materiatéw
Przy magazynowaniu rur na miejscu budowy nalezy zachowaé nastgpujace warunki:

= magazynowane rury powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
promieni stonecznych i opadami atmosferycznymi,

»  dluzsze sktadowanie rur powinno si¢ odbywa¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub
zadaszonych,

= rur nie wolno nakrywaé w sposéb uniemozliwiajacy swobodne przewietrzanie,

= rury o réznych $rednicach grubosciach powinny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie
jest to mozliwe, naj sztywniejsze winny znajdowaé si¢ na spodzie,

= rury powinny by¢ skladowane na rownym podiozu, w miejscu czystym ,suchym.

Ksztaltki, zlaczki, armatura powinny by¢ skladowane w sposob uporzadkowany zachowaniem
érodkow ostroznosci jak wyzej opisane.

1.3 SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00.
= samochdd dostawczy,
= samochod samowyladowezy,
= samochod skrzyniowy,
= wiertarka udarowa,
= wciagarka reczna,
= wciagarka mechaniczna,
= zuraw samochodowy

i inny sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

1.4 TRANSPORT

Samochody i inne $rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Materialy na budowg powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego, zachowaniem
zasad BHP. Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktore pozwola
uniknaé uszkodzen i odksztatcen przewozonych materialow.

Przewozone materialy powinny by¢ rozmieszone rownomiernie, oraz zabezpieczane przed
przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu.
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1.5 WYKONANIE ROBOT

1.5.1 Wymagania ogélne
Ogélne warunki wykonania robot podano w ST-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa. Specyfikacja Techniczng i Poleceniami Inspektora.

1.5.2 Wymagania szczegolowe

Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowiazany jest do skoordynowania prac instalacyjno-montazowych z pracami
budowlanymi. Przejicia szczelne przez sciany i stropy nalezy osadzic¢ na etapie robot betonowych.

Kolejnosé prac

Montaz urzqdzer

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ wykonanie fundamentéw i cokotéw.

Montaz wszystkich urzadzen nalezy prowadzi¢ $cisle wg wytycznych producenta podanych w DTR
urzadzen.

Urzadzenia i instalacje zabezpieczone wykladzinami antykorozyjnymi lub chemoodpornymi powinny
mie¢ $wiadectwo badan i odbioru kontroli techniczne;.

Pompy nalezy instalowa¢ w ten sposob, aby o silnika i pompy tworzyly jedna linig¢ prostg pionowa,
odchylenie od pompy nie moze przekracza¢ 0,03%.

Montaz rurociqgéw

Montaz rurociagéw nalezy zaczynac¢ od pomp, filtrow itp. zasadniczych elementow instalacji.

Nie wolno prowadzi¢ przewodéw wodociagowych powyzej przewodéw elektrycznych.

Odleglos¢ zewnetrznej powierzchni rury od przewodéw elektrycznych powinna Wynosi¢ co najmniej
10 cm.

Rurociagi nalezy mocowaé do elementow konstrukcji budynku za pomoca podpor statych (uchwytow)
i podpor przesuwnych (wspornikéw i wieszakow).

Klejenie rurociagow z PVC nalezy prowadzié zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

" po obcigciu rury nalezy zaznaczy¢ na niej wymiar odpowiadajacy glebokosci mufy.
Wymiar ten zaznaczyé na rurze trzymajac ksztaltke w poblizu rury, wsuwajac suchg i
czysta rurg do ksztattki, badz uzywajac przymiaru do okreslenia glebokosci mufy.

*  sfazuj koniec rury,

® aby proces klejenia przebiegal prawidlowo rura i ksztaltka musza by¢ czyste i suche.
Nalezy przemy¢ powierzchni¢ rury j mufy ksztaltki zmywaczem przy pomocy
chusteczki. W temperaturze zblizonej do 0°C nalezy ogrzaé ksztattke i rur¢ oraz
usuna¢ 16d i wode.

" klejenie wykonywa¢ w temperaturze powyzej 0°C,

" Wwymiesza¢ dobrze klej i zanurzy¢ w nim pedzel, nalozy¢ cienka i réwna warstwe
kleju na mufe pociagajac pedzlem od wewnatrz mufy od jej strony zewnetrznej. To
samo nalezy zrobi¢ na zewnetrznej powierzchni rury nakfadajac grubsza warstwe
kleju.

70
Rozbudowa Stacji Uzdatniania Wody w Brzozowie-Jakla Wielka



Specyfikacje Techniczne
§T-02.01. Technologia

" Po wytarciu pedzla natychmiast zamkna¢ puszke,

" wsuna¢ rurg do mufy osiowo (bez skrecania) i przytrzymaé przez kilka sekund w tej
pozycji.,

* nadmiar kleju usuna¢ przy pomocy chusteczki, aby uniknaé oslabienia rury,

" przez 5 minut nie ruszaé polaczenia, przy temperaturach ponizej +10°C czas ten
nalezy przedhuzyé do co najmniej 15 minut,

*  kleje uzywane do wykonania polaczen nie moga by¢ rozcieficzane.

" rurociagdéw nie montowaé w ostatecznym polozeniu przez co najmniej 10-12 godzin
po klejeniu.

Do spawania stali nierdzewnej i kwasoodpornej zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i na Placu
Budowy, nalezy uzy¢ metody spawania z elektroda wolframowa w otoczeniu gazu obojetnego (TIG)
lub elektroda metalowg w otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego
dopuszcza si¢ metode spawania fukiem krytym lub fukiem plazmowym. Niezaleznie od przyjetej
metody, wewnetrzna strona spawow powinna by¢ chroniona czystym, obojetnym gazem. W celu
zapewnienia wysokiej jakosci spawow elementow faczacych, rurazu i innego  wyposazenia
wykonanego ze stali nierdzewnej kwasoodpornej, w miarg mozliwosci zaleca si¢ wykonanie tych prac
W warunkach warsztatowych. W przypadku spawania stalj nierdzewnej lub kwasoodpornej nalezy
spetni¢ ponizsze wymagania:
* dopuszcza si¢ wylacznie stosowanie spoin czotowych do taczenia rurazu podczas
budowy instalacji, Wwymagane jest trawienie spawdw.
*  wyklucza sig stosowanie podktadek pierscieniowych podczas Spawania.
* niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub  uszkodzen
powierzchni materiatu stanowiacych potencjalne ogniska korozji
* nie dopuszcza sie uzycia piaskowania w przypadku materialow wykonanych ze stali
nierdzewnej lub kwasoodporne;.
Po wykonaniu ostatniego polaczenia, przed wypelnieniem instalacji woda i przeprowadzeniem prob
cisnienia (1,5 x PN) nalezy odczekac 24 godziny.

Wykonawca oznakuje w sposob umozliwiajacy tatwa identyfikacje wszystkie rurociagi. Proponowany
system oznakowania rurociagéw Wykonawca przedlozy Inspektorowi do zatwierdzenia.

Polqczenia rur
Polaczenia klejone — nie wolno rusza¢ polaczenia przez 5 minut od sklejenia, przy czym czas ten
nalezy przedtuzyé do co najmniej 15 minut gdy temperatura powietrza jest ponizej +10°C.,
Polaczenia gwintowane stosowa¢ do polaczen przewodow z armaturg gwintowana oraz przyrzadami
kontrolno—pomiarowymi, ktérych koricéwki sg gwintowane.
Gwinty na koricach rur powinny by¢ réwno nacigte. Doktadnog¢ nacigcia gwintu sprawdza sig
przez nakrecenie ztaczki.
Polaczenia gwintowane mozna uszczelniac za pomoca tasmy, konopi lub pasty.

Polaczenia kohierzowe - og rury powinna byé prostopadta do plaszczyzny kotnierza. Przy
polaczeniach kotierzowych Sruby przeciwlegle nalezy dokreca¢ parami réwnomiernie na calym

obwodzie.
W czasie wykonywania potaczen kotnierzowych nie wolno:

* dociagaé¢ Srubami polaczen majacych po zalozeniu uszczelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymagaja tego wzgledy
kompensacji wydtuzen,

" pozostawia¢ $ruby niedokrecone,

" pozostawia¢ w kotnierzach Sruby montazowe.

Montaz armatury i aparatury konrrolno-pomiarowey'
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Wodomierz lub przeptywomierz nalezy ustawié¢ w polozeniu poziomym, wspélosiowo z przewodem
pomiarowym na wspornikach lub podporach. Kierunek strzatki na korpusie wodomierza,
przeplywomierza powinien by¢ zgodny z kierunkiem przeptywu cieczy w przewodzie.
Armatura stosowana przy budowie rurociagéw powinna mie¢ zaswiadczenia producenta 0 jakosci oraz
swiadectwo badania szczelnosci przy cisnieniu 1,5 x PN.
Przed zamontowaniem armatury nalezy kazdy egzemplarz sprawdzi¢ na szczelnosé oraz dokonaé
proby otwarcia i zamknigcia.
Nalezy zachowa¢ wlasciwa kolejnos¢ armatury odcinajacej i zwrotnej w stosunku do kierunku
przeptywu.
Montaz specjalistycznej armatury pomiarowej nalezy przeprowadza¢ zgodnie z warunkami podanymi
przez producenta.
Przyrzady do pomiaru cisnienia nalezy instalowa¢ mozliwie najblizej punktu pomiarowego, w
miejscach nienarazonych na wstrzasy i wibracje, w potozeniu zgodnym z instrukcja fabryczna.
Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowo-kontrolna powinna
mie¢ wazne cechy legalizacyjne. Podziatka aparatury kontrolno-pomiarowej (manometry) powinna
odpowiada¢ wymaganej doktadnosci odczytu, a jej zakres powinien przekraczaé wartosé robocza
mierzonego parametru. Bezposrednio przed manometrem powinien by¢ zamontowany dla kontroli
kurek manometryczny. Na manometrze powinno by¢ oznaczone czerwong kreska najwyzsze
dopuszczalne cisnienie robocze urzadzenia, do ktérego manometr jest przylaczony.
Aparaturg kontrolno-pomiarowa nalezy montowac:

" po uprzednim sprawdzeniu prawidtowosci jej dziatania,

* wmiejscach fatwo dostepnych, widocznych i dobrze oswietlonych,

" W sposob zabezpieczajacy przed przypadkowym, nieumysinym jej uszkodzeniem.

Proby szczelnosci
Proby szczelno$ci przewodow transportujacych ciecz wykonywaé zgodnie z obowiazujacymi
przepisami przy zachowaniu nastgpujacych zasad:

" probe szczelnosci nalezy przeprowadzaé po catkowitym zakonczeniu montazu i
wzrokowym sprawdzaniu polaczen,

®* badanie szczelnosci przeprowadzié woda,

® cisnienie probne powinno wynosié 1,5 ciénienia roboczego, nie mniej niz 1 MPa
(10 bar),

® warunkiem uznania instalacji za szczelng jest:

- brak przeciekéw i roszenia (szczegdlnie na polaczeniach) podczas
podnoszenia cisnienia do wartoéci ci$nienia probnego i podczas trwajacej 4
godziny obserwacji instalacji poddanej cisnieniu probnemu
- nie stwierdzenie spadku cisnienia na manometrze podczas trwajacej
godziny obserwacji instalacji poddanej ci$nieniu probnemu.
Proby szczelnosci przewodow sprezonego powietrza wykonywaé zgodnie z obowiazujacymi
przepisami przy zachowaniu nastepujacych zasad:

" probe szczelnosci nalezy przeprowadzaé po catkowitym zakonczeniu montazu i
wzrokowym sprawdzaniu potaczen,

* badanie szczelnosci przeprowadzié sprezonym powietrzem,
® cisnienie probne powinno wynosié 1,5 cisnienia roboczego,
* sprezarka uzywana podczas badania szczelnosci instalacji powietrzem, powinna by¢

Wyposazona w zawér bezpieczefistwa, ktérego otwarcie nastapi przy przekroczeniu
wartosci cis$nienia badania szczelnosci o nie wigeej niz 10%,
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® nieszczelnosci lokalizowaé akustycznie lub przy uzyciu mydlin lub innego srodka
pianotworczego,

* warunkiem uznania wynikéw badania za pozytywne jest nie stwierdzenie spadku
cisnienia na manometrze i nie stwierdzenie nieszczelnosci instalacji.

1.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1 Ogélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w ST-00.

1.6.2 Kontrola i badanie w trakcie Robot

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos$¢ wykonanych Robot i uzytych Materiatéw z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inspektora.

W ramach kontroli jakosci nalezy:
v" poddaé rurociagi probie na szczelnosé,
sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen,
sprawdzi¢ rodzaj rur, ksztaltek, armatury,
sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociagow,
sprawdzi¢ warunki pracy napedéw elektrycznych, pneumatycznych,

YRAKR K

sprawdzi¢ szczelnos¢ zamykania przepustnic, Zaworow,
v sprawdzi¢ dzialanie aparatury kontrolno-pomiarowe;.

Wykonawca powinien przedtozyé Inspektorowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla
stosowanych materiatow, ze zastosowane materialy spetniaja wymagane normami warunki techniczne.

1.7 OBMIAR ROBOT

1.7.1 Ogélne zasady obmiaru Robét
Ogélne zasady obmiaru Robét podano w ST-00.

1.7.2  Jednostki obmiaru
llos¢ jednostek obmiarowych stanowig ilogci przedmiarowe z przedmiaru robét.
Jednostka obmiaru jest:

a) szt. lub komplety: dla zainstalowanego wyposazenia, armatury, urzadzen,

b) kpl.: dla kompletnej instalacji,
c) t: dla ztoza,
d) mb: ufozonych rur,

e) polacz.: dlailosci polaczen

f) préba: préba szczelnosci instalacji.
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1.8 ODBIOR ROBOT

1.8.1 Ogolne zasady odbioru Robét
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST-00.

W przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor ustala zakres robot poprawkowych. Roboty
poprawkowe dokonuje Wykonawca na swéj koszt i w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

1.8.2 Warunki szczegélowe

Odbior techniczny nastepuje po zakonczeniu montazu rurociggéw, armatury o urzadzen oraz po
przeprowadzeniu badan.
Nalezy sprawdzié¢:

V' uzycie whasciwych materialow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow ,
prawidlowos¢ zamontowania i dzialania armatury,
prawidtowos¢ wykonania rurociagéw i ich potaczen,
szczelnosé calego przewodu,

SRR K

sprawdzi¢ zgodnos$¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych
zmian, ze stanem faktycznym wynikajacym z wpiséw do Dziennika Budowy oraz
innych dokumentéw dotyczacych jakosci Materiatow uzytych do Robét, wyniki
pomiaréw i badan.
Przed przystapieniem do badan odbiorczych powinny by¢ przygotowane nastgpujace dokumenty:

® zatwierdzona dokumentacja techniczna z naniesionymi ewentualnymi zmianami

powykonawczymi,

= dziennik budowy,

®* dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne poszczegoblnych urzadzen,

= atesty i zaswiadczenia,

* odpisy wymaganych uzgodnien,

= instrukcja eksploatacji.
Nalezy przygotowaé rowniez komplet przyrzadéw i narzedzi kontrolno-pomiarowych niezbednych do
przeprowadzonych préb i badan.

Jako$¢ wody nalezy sprawdzi¢ po zakonczeniu proby ruchowej, pobierajac przez zawor czerpalny
probke do badan. Zabezpieczona prébka wody powinna by¢ przekazana do zbadania w warunkach
laboratoryjnych w celu stwierdzenia zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi skfadu i wilasciwosci
wody.

1.9 PODSTAWA PLATNOSCI

1.9.1 Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-00.

1.9.2 Platnosci

Platnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru Robét. Zakres Robot jest podany w pkt. 1.1.4
niniejszej ST.
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa wykonania robét uwzglednia:

* roboty przygotowawcze i pomiarowe,
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® zakup i dostarczenie Materialéw do miejsca ich wbudowania,

" montaz rurociagdw oraz armatury wraz z elementami mocowan,
®* pomiary i badania laboratoryjne,

" proéba szczelnosci,

* plukanie i dezynfekcja sieci,

* uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét.

1.10 PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 1074-1 Armatura  wodociagowa. Wymagania uzytkowe i  badania
sprawdzajace. Czgs¢ 1: Wymagania ogélne.

2. PN-EN 1074-2 Armatura  wodociagowa. Wymagania uzytkowe i  badania
sprawdzajace. Czg$¢ 2: Armatura zaporowa.

3. PN-EN 1074-3 Armatura  wodociagowa.  Wymagania uzytkowe i  badania
sprawdzajace. Czg$¢ 3: Armatura zwrotna.

4. PN-EN 1074-4 Armatura  wodociagowa.  Wymagania uzytkowe i  badania
sprawdzajace. Czgs¢ 4: Zawory napowietrzajaco-odpowietrzajace.

5. PN-EN 1074-5 Armatura  wodociagowa. Wymagania  uzytkowe i  badania
sprawdzajace. Czgs¢ 5: Armatura regulujaca.

6.  PN-EN 809 Pompy i zespoly pompowe do cieczy. Ogodlne wymagania
bezpieczenistwa.

7. Warunki Urzedu Dozoru Technicznego

8. PN-EN 1092-1 Kofnierze i ich polaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,
tacznikéw i osprzetu z oznaczeniem PN. Czgs¢ 1: Kotnierze stalowe.

9.  PN-EN 1092-4 Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,
ksztaltek, tacznikow i osprzetu z oznaczeniem PN. Cze$¢ 4: Kolnierze
ze stopéw aluminium.

10. PN-EN 1515-1 Kotnierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Czes¢ 1: Dobér $rub i
nakretek.

11. PN-EN 1515-2 Kotnierze i ich polaczenia. Sruby i nakretki. Czeéé 2: Podziat
materialow na sruby do kotierzy stalowych z oznaczeniem PN.

12.  PN-EN 1515-3 Kotnierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Czg$¢é 3: Podziat
materialéw na sruby do kotnierzy stalowych z oznaczeniem klasy.

13.  PN-EN 10088 Stal odporna na korozje. Wykaz stali odpornej na korozje.

14. PN-ENV 1591-2 Kotnierze i ich potaczenia. Zasady projektowania potaczen
kotnierzowych okraglych z uszezelka. Czg$¢ 2: Parametry uszczelek.

15. PN-ENV 1591-1 Kotnierze i ich polaczenia. Zasady projektowania potaczen
kotierzowych okragtych z uszczelka. Cze$é 1: Metoda obliczeniowa.

16.  Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady nr 97/23/WE w sprawie zblizenia przepisow

prawnych panstw czlonkowskich dotyczacych urzadzen ci$nieniowych.

17. PN-EN 1452-1:2000 ~ Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego poli(chlorku winylu)(PVC-U) do przesylania wody.
Wymagania ogélne.

18.  PN-EN 1452-2:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z

niezmigkczonego poli(chlorku winylu)(PVC-U) do przesylania wody.
Rury.
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19.

20.

21.

22.

23.

PN-EN 1452-3:2000

PN-EN 1452-4:2000

PN-EN 1452-5:2000

PN-EN 1452-6:2002

DIN 8063 —ISO 727 —

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego poli(chlorku winylu)(PVC-U) do przesytania wody.
Ksztaltki.

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z

niezmigkczonego poli(chlorku winylu)(PVC-U) do przesyfania wody.
Zawory i wyposazenie pomocnicze.

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego poli(chlorku winylu)(PVC-U) do przesytania wody.
Przydatnos¢ do stosowania w systemie.

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy przewodowe z
niezmigkczonego poli(chlorku winylu)(PVC-U) do przesytania wody.
Zalecenia dotyczace wykonania instalacji.

NFT 54-028 — KIWA 54, DIN 8062, DIN 3441

76

Rozbudowa Stacji Uzdatniania Wody w Brzozowie-Jakla Wielka



